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AuBerst widerstindig Uberaus vielseitig Rasant reinigend
Torusfraser schruppen und BAZ agieren hoch prazise, Damit die Kiihlkandle
schlichten gehartete Teile 5-achsig, multifunktional von SpritzgieBwerkzeugen
bis 65 HRC effizient 5.21 und automatisiert 5.28 stets sauber sind 5.36
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FOKUS Zerspanung

Durchgangs-

Verkehr: Die in der
Roders-Anlage bei
Formenbauer Klaucke &
Meigies gefrasten
Graphitelektroden
gelangen tber die
Handling- und Speicher-
einheit‘Chameleon
Quad’ vollautomatisch
zur Senkerodieranlage
von Zimmer &

Kreim eKiaus vollrath

BEARBEITUNG VON KAVITATEN

Hochhartes flunfachsig
auf Mikrometer genau frasen

Von SpritzgieBwerkzeugen wird heute eine immer hohere Genauigkeit verlangt. Selbst bei der
Bearbeitung hochharter Werkstoffe geht es um Mikrometer. Das Formenbauunternehmen
Klaucke & Meigies fand ein daflir geeignetes Bearbeitungszentrum bei Réders in Soltau.

AUTOR Klaus Vollrath

=== 5 zeugt von groBem Vertrauen in
| die Fahigkeiten des eigenen

Unternehmens, wenn Robert
e Vleigies, Geschéftsfihrer der
Klaucke & Meigies Formenbau GmbH in
Lidenscheid, zugibt:,Bei Spritzgielwerk-
zeugen Ubernehmen wir auch solche
Auftrdge, die anderen Anbietern zu
riskant sind” Das 1994 von ihm mit
seinem damaligen Partner Bernd Klaucke
gegriindete Unternehmen ist eine echte
‘Family Affair, denn allein vier der 16
Mitarbeiter tragen den Familiennamen
Meigies: Auller Vater und Mutter auch
die beiden Séhne Jan und Lars, deren
Meisterbriefe neben denen des Vaters
héngen.

EiP-Finalist 2023
Auch dartiber hinaus geht esim
Unternehmen familiar zu: In der Firma

wurde von Anfang an Wert auf gute
Ausbildung gelegt. Deshalb besteht
auch die Ubrige Belegschaft zumeist aus
Mitarbeitern, die schon ihre Lehre im
Betrieb gemacht haben und seitdem
dabeigeblieben sind. So wie Eva Poll-
meier, die nach ihrer Mutterschaftszeit
heute wieder zum Team geh6rt und
selbstbewusst die Zusténdigkeit fir das
neueste 5-Achs-Bearbeitungszentrum,
die hochgenaue Réders RXP 501 DS,
beansprucht.

Dass man mit derart motivierten Mit-
arbeitern auch als kleine Firma oben mit-
spielen kann, zeigt sich auch daran, dass
Klaucke & Meigies 2023 Finalist des Bran-
chen-Wettbewerbs ‘Excellence in Pro-
duction’ in der Kategorie ‘externer Werk-
zeugbau unter 50 Mitarbeitern’ wurde.
Die Kundschaft kormt vor allem aus den
Bereichen Automobilherstellung, Haus-

haltsgerate- und Elektroindustrie. Viele
der Formen sind weltweit im Einsatz.

Technikaffinitat

als Firmenphilosophie

,Wir sind regelrechte Technikfreaks und
fast schon wild darauf, Herausforderun-
gen bei unseren Auftrdgen zu meistern,
statt bei Problemen aufzugeben’, ergénzt
Robert Meigies. Das merkt man als Besu-
cher schon beim Betreten der CAD-
CAM-Abteilung, in der acht Bildschirm-
Arbeitsplatze stehen. An diesen arbeiten
grundsatzlich alle technischen Mitarbei-
ter, wobej bei Bedarf auch konstruktive
Herausforderungen durch Konzept- und
Machbarkeitsstudien Uberprift sowie
Funktionsablaufe simuliert werden kon-
nen. An den Montageplétzen gibt es
keine Zeichnungen auf Papier, sondern
lediglich Bildschirme. Auf diesen werden
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Keine Verkle-
bungen: Da der
Arbeitsraum bei
der Graphitbear-
beitung trocken
bleibt, kann der
Graphitstaub nicht
verkleben. So
kann bedienerlos
zwischen Graphit
und Stahl
gewechselt

¢ werden eKausVvollrath

wichtige Spezifikationen der Bauteile
farblich kenntlich gemacht.

Zum modernen Maschinenpark
gehoren funf CNC-Bearbeitungszentren
mit drei beziehungsweise flnf Achsen,
eine Senkerodier- und zwei Drahtero-
dieranlagen sowie eine hochgenaue
Koordinatenmessmaschine. Dank auto-
matischer Handlingeinrichtungen
kénnen mehrere davon Jobs auch nach
Feierabend mannlos abarbeiten. Diese

shaping your dreams
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durchgangige CAD-CAM-CNC-Kette
ermdglicht die schnelle, sichere und
wirtschaftliche Umsetzung von
Konstruktionsdaten in funktionsfahige
Komponenten fiir SpritzgieBwerkzeuge.

Kunden fordern mehr Prazision

und Prozessbeherrschung

Jnsere Kunden schrauben ihre Quali-
tatsanforderungen beziglich Teilegenau-
igkeit und Prozesssicherheit immer weiter

0OSG GmbH

Karl-Ehmann-Str. 25, D- 73037 Goppingen
Tel.: +49 (0) 7161 -6064 0

Fax: +49 (0) 7161 - 60 64 444
http://de.osgeurope.com

nach oben, und das bei oft kiirzeren
Lieferzeiten’, weill Robert Meigies.
Zunehmend wirden Genauigkeiten von
5 pm ohne Nacharbeit beim Hartfrasen
bis 56 HRC sowie Passgenauigkeit von
Ersatzteilen sofort nach Einbau gefordert.
Mit dem vorhandenen Maschinenpark
waren diese Vorgaben nicht mehr mit

Info

ANWENDER

Klaucke & Meigies Formenbau GmbH
58513 Ludenscheid

Tel. +49 2351 81796
www.km-formenbau.de

HERSTELLER
Roders GmbH
29614 Soltau

Tel. +49 5191 603-43
www.roeders.de

AUTOR

Klaus Vollrath ist Inhaber eines Redaktions-
buros im schweizerischen Aarwangen
kvollrath@bluewin.ch

OSG als Partner des Werkzeug-
und Formenbau konzentriert sich
seit Jahren auf maBgeschneiderte
Losungen. Deshalb setzt die Bran-
che,wenn es um die Hartbearbei-
tung, um hohe Prozesssicherheit
und gleichzeitig préazise Hochleis-
tungszerspanung auf Bohr-,
Gewinde- und Fraswerkzeuge
von OSG, denn hier setzen wir mit
eigens entwickelten Schneiden-
Geometrien, Beschichtungen und
Hartmetallen kontinuierlich neue
MaBstabe.
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FOKUS Zerspanung
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Family Affair: Robert Meigies, Eva Pollmeier, Danny Miiller, Lars Meigies und Jan
Meigies (von links) vor ihrer automatisierten Roders-Frase ©Klzusvolrath

der erforderlichen Sicherheit zu erfiillen.
Bei der Suche nach einem geeigneten
Anbieter zur Lésung dieser Herausforde-
rung konnte der Werkzeugmaschinen-
hersteller Réders mit seiner Technologie
Uberzeugen und war zudem imstande,
die erforderliche Anbindung an die vor-
handene Senkerodieranlage von Zimmer
und Kreim (Z&K) mit dem Z&K-Handling
‘Chameleon Quad’ zu bewerkstelligen.
Daher wurde im Jahr 2022 ein 5-Achs-
Bearbeitungszentrum Roders RXP 501 DS’
in Auftrag gegeben.

Stahl-Graphit-Mix bei
verbesserter Werkzeugstandzeit
,Da wir in erheblichem Umfang auch
senkerodieren, musste sich die neue
Frasanlage fiir die gemischte Bearbei-
tung von Stahl und Graphit eignen’,
erinnert sich Meigies. Moglich wird dies
dank einer Zusatzausstattung, dem
Medienverteiler der Firma MHT. Dieser
besteht aus einem an die Geometrie des
Werkzeugs angepassten Disenkorper,

Einen klaren Vorteil
erzeugt: Die Kunden von
Klaucke & Meigies
schrauben ihre Qualitats-
anforderungen beziglich
Teilegenauigkeit und
Prozesssicherheit immer
weiter nach oben, und
das bei oft kiirzeren
Lieferzeiten; die Prazision
des Roders-BAZ macht
sich auch beim Zusam-
menbau der Formen
bezahlt ©«iausvolirath

einer doppelwandigen Hulse mit schrag
nach unten angeordneten Bohrungen.
HierUber wird der Bereich der Werkzeug-
schneiden mit einem feinen Aerosol-
Gemisch aus Pressluft mit einem Kohlen-
wasserstoff-basierten Schmierstoff fur

© Carl Hanser Verlag, Minchen

die Stahlbearbeitung und reiner Druck-
luft bei der Graphitbearbeitung versorgt.

Die Hulse rotiert nicht mit dem Werk-
zeug, sodass der Sprihstrahl nicht durch
Zentrifugalkréfte auffachert, sondern sich
aufgrund des‘Coandé-Effekts’ ideal an
das Werkzeug anschmiegt. Werkzeug
und Dusenkérper befinden sich zusam-
men im Werkzeugmagazin und werden
gemeinsam ein- und ausgewechselt. Die
Schmierstoffversorgung ist mit lediglich
2 g/h bei der Bearbeitung von Stahl so
sparsam, dass der Schmierstoff bei der
Bearbeitung quasi vollstindig verdampft
und sowohl das Werkstick als auch die
Maschine trocken bleiben.

Wenn Graphit bearbeitet wird, bleibt
der Staub aufgrund des Verzichts auf
einen Flussigkeitszusatz vollig trocken
und kann daher nicht verkleben. Der
Arbeitsraum bleibt so sauber, dass die
normale Reinigung der Maschine zum
Wochenende genlgt. Auch die Refe-
renzflachen des Erowa-Nullpunktspann-
systems werden nicht verschmutzt,
sodass ein sicherer und genauer auto-
matischer Werkstlckwechsel Uber viele
Tage ohne manuelles Reinigen moglich
ist — eine zwingende Voraussetzung flr
eine gelungene Automatisierung.

Ein weiterer wesentlicher Vorteil des
Arbeitens mit dem Medienverteiler ist
eine Erhéhung der Standzeit der Werk-
zeuge auf mindestens das Doppelte.
Dies ist insbesondere beim Hartfrasen
ein entscheidender Kostenvorteil. Darui-
ber hinaus ergibt sich eine hohe und
gleichmaBige Oberflachenqualitit,

‘RXP 501

DS Das 5-Achs-Bear-
o beitungszentrum
Roders RXP 501 DS
wurde fir héchste
Genauigkeitsanfor-
derungen bei

Bha

ra}g[grs zugleich hohen
Zerspanungsleistun-
gen bei der
Bearbeitung harter
‘ Werkstoffe

ausgelegt orsders
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verteiler Energie eingespart werden kann
und somit die entsprechende Investition
hdufig staatlich geférdert wird.

tungsgenauigkeit der Réders-Frasma-
- schine und kontrollieren die Frasergeb-
nisse direkt nach der Bearbeitung gleich
auf der Maschine. Das macht die
Tuschierpresse tberfliissig — die Bauteile
passen sofort’, erlautert Robert Meigies.
Die verldssliche Geometriestabilitst der
Roders erlaube die Qualitatskontrolle der
bearbeiteten Werkstlicke mithilfe eines
eingewechselten Messtasters direkt in
der Maschine.

Hierbei komme die Hexagon-Software
‘Inspect’ zum Einsatz. Dies erspare in

a
jeder Umspannvorgang mit einem ge-
wissen Risiko behaftet. Die Koordinate
messmaschine komme eher bei gele-
gentlichen Nachkontrollen sowie bei der
Voreinstellung von Rohlingen zum Ein-
satz, da dies in der Nebenzeit statt in der
Hauptzeit erfolgen kénne. Entscheidend
sei letztlich, dass ein Ersatzteil so geome-
trietreu gefertigt werde, dass das Werk-
zeug nach dem Einbau gleich passe.

.Da wir bisher mit Heidenhain-Steuerun-
gen gearbeitet hatten, gab es bei uns
bezlglich der neuen Steuerung von
Réders anfanglich gewisse Bertihrungs-
dangste’, bekennt Meigies. Das neue Sys-
tem erwies sich jedoch als erfreulich
leicht erlernbar, sodass die Mitarbeiter
schon nach drei Tagen erste Teile frasen
konnten. Eine einwéchige Standardschu-
lung gentigte vollauf, um mit der Wind-
ows-basierten Roders-Steuerung effi-
zZient arbeiten zu kénnen. Auch die
Umstellung auf die Arbeit mit dem
Medienverteiler lieR sich sehr einfach
und schnell bewerkstelligen.

Die als sehr gut empfundene weitere
Betreuung und Begleitung erfolgte
durch die Hotline der Firma Raders. Als
Vorteil erwies sich hierbei, dass die
Roders-Mitarbeiter sowoh| mit der Hard-
ware als auch mit der eigenen Steuerung
pestens vertraut sind. Selbst nach einem
Crash, bei dem das Werkzeug in den
Graphitblock gefahren war, gentigte eine
zweistlindige telefonische Betreuung fir
die Fortsetzung der Produktion. Hierbei
konnte mithilfe der Roders-Fachleute
nicht nur das Werkzeug freigefahren wer-
den, auch die Kalibrierung wurde unter
Anleitung geprift und erwies sich als
okay.,Andere Hersteller hitten in diesem
Fall moglicherweise gleich auf einen
Technikereinsatz bestanden” betont
Robert Meigies zufrieden. ¢

Die Réders HSC-5-Achs-Frasmaschine RXP 50

1 DS wurde fir héchste Genauigkeitsanforderun-

gen bei zugleich guten Zerspanungsleistungen insbesondere bei der Bearbeitung harter

Werkstoffe ausgelegt. Es kénnen Spindeln bis zur Schnittstelle HSK-50E eingesetzt werden. Sie
verfligt Uber reibungsfreie Linear-Direktantriebe, die in Kombination mit 32-kHz-Reglern in
allen Achsen eine ebenso dynamische wie auch hochprézise Bearbeitung ermoglichen. Mit
dieser hohen Korrekturfrequenz kann eine deutliche Verkirzung der Bearbeitungszeit bei
zugleich optimaler Oberflichengiite erreicht werden. Wesentliche Voraussetzung hierfiir sind
hochgenaue optische MaRstabe in allen Achsen.

Die Maschine kann aufgrund ihrer Genauigkeit und Dynamik auch zum Koordinatenschleifen
eingesetzt'werden. Zusétzlich weist die Z-Achse einen patentierten, reibungsfreien Vakuum-
Gewichtsausgleich auf. Zur Gewihrleistung bestmaoglicher thermischer Stabilitst verfligt die
Anlage Uber ein ausgekliigeltes Temperaturmanagement. Die Temperatur des Mediums, das
alle wesentlichen Anlagenkomponenten durchstrémt, wird dabei mit einer Genauigkeit von
+0,1 K geregelt.

Weitere Besonderheit ist eine eigene, auf PC-Technologie basierende Steuerung, deren
Funktionalitidten genau auf die spezifischen Aufgabenstellungen HSC-Hochprizisions-
frasen bzw. Koordinatenschleifen zugeschnitten sind. Da Réders die Steuerung auf Basis
von Industrie-PCs und des Windows-Betriebssystems selbst entwickelt hat, sind aufWunsch
Jederzeit Updates sowohl der Hardware als auch der Software verflgbar.
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VIEW PROOE"

DIE NACHSTE GENERATION

hochmoderner optischer Priifgerate
fir um-genaue Messungen

* Pruft die Formgenauigkeit von
Werkzeugen bereits im Voraus
und ermoglicht hochprazise
VerschleiRmessungen

* Werkzeug kann im geschrumpften
Zustand gemessen und ohne
Werkzeug-Entnahme wieder in der
Maschine eingesetzt werden

Besuchen Sie uns:
Messe Stuttgart

10-14. September 2024
Halle 1 - Stand-Nr. 1A41

HERGESTELLT VON:
@ CIMTRODE

CIMTRODE GmbH
Er -.'E BrauereistraRe 4
o A-5230 Mattighofen
+43 77422261 0
office@cimtrode.com
www.cimtrode.com

ZECHA Hartmetall-

{ Werkzeugfabrikation GmbH
Benzstrale 2
D-75203 Konigsbach-Stein
+49 7232 30220



